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LISTA DE CLAUSULAS GENERALES DE ORDEN DE COMPRA

Solo uso de Referencia y/o0 Guia

#%% POLITICA DE CALIDAD DE DIX-MEX, S.A. DE C.V. #¥%

“CUMPLIMIENTO ESTRICTO DE LOS REQUERIMIENTOS ACORDADOS CON EL CLIENTE A
TRAVES DEL MEJORAMIENTO CONTINUO”

CLAUSULAS DE MATERIALES PARA ORDENES DE COMPRA — “CMXXX”

CM001. Confirmacion de haber recibido Orden de Compra puede ser enviada via e-mail [purchasing@windtech.com]
6 por fax (775) 258-8196 a nuestro comprador.

CM002. La fecha de nuestra Orden de Compra, fecha requerida, indica “fecha de entrega en nuestra empresa”.

CM003. Todo acuse de recibo, listas de embalaje, facturas, etc. debe hacer referencia a nuestra Orden de Compra y
numero de parte.

CM004. Debido a politicas internas, se requiere Certificado de Origen en cada linea y para cada envio que corresponda
a la orden. Ya sea un Certificado de Pais de Origen 6 Affidavit de Manufactura es aceptable. Productos sin esta
documentacion pueden ser retornados al proveedor bajo su costo.

CMO005. Embarques anticipados solo son seran aceptados como maximo 10 dias antes de la fecha de entrega indicada
en nuestra Orden de Compra, al menos que se indique lo contrario en la orden de compra 6 previamente haya sido
autorizado por nuestra empresa; mismo que los embarques estan sujetos a ser retornados a cuenta del proveedor si es
mayor a los 10 dias permitidos.

CMO006. Para cualquier acuerdo de Orden de Compra en varios eventos de un mismo material, la fecha de entrega de
cada linea debe ser embarcada tan solo como se requiere en la Orden de Compra; no se aceptan embarques anticipados,
al menos que hayan sido previamente autorizados por nuestra empresa; de lo contrario se debe hacer retorno del
embarque a cuenta del proveedor.

CMO007. Solo se aceptan envios en cantidades completas; cualquier embarque con cantidades parciales debe ser
previamente autorizado por nuestra empresa antes de ser embarcado por el proveedor.

CMO008. Todos los materiales deben ser empacados segun las recomendaciones del fabricante (si es necesario) o usando
un método estandar para prevenir dafios, deterioracion, oxidacion, etc.

- ESD Descarga Electroestatica. Todos los materiales sensibles a ESD deben empacarse e identificarse de acuerdo con
ANSI / ESD S20.20.

- Orden que contiene Magnetos. Todos los pedidos que contengan Magnetos deben estar empaquetados y cumplir con
los siguientes requisitos:
e El empaque de los embarques debe indicar claramente que contiene magnetos magnetizados o sin magnetizar.
e  Reporte de prueba del material es requerido en cada envio.
e  Reporte de prueba de magnetizacion [una muestra del lote debe ser suficiente].
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-Todos los envios arriba de 125 libras de peso neto deben ser embarcados en una tarima de plastico y/6 madera y deben
ser embarcados bajo Transporte de Carga.

e Para una clasificacion adecuada del envio, utilice NMFTA’s Freight Classification Development Council
(FCDO):
Freight Classification Development Council (FCDC) - NMFTA - National Motor Freight Traffic Association

-Todos los embalajes de madera deben someterse a un tratamiento térmico para cumplir con las especificaciones de
exportacion de la ISPM 15”.

-Envios sin tarima bajo nuestra cuenta:

»  Deben ser embarcados bajo Envios por Paqueteria.

»  Las cajas no deben exceder las 50 libras de peso neto, a menos que el material que se envie exceda este peso
total por si mismo.

»  Todos los envios de mas de 50 libras de peso neto, deben tener una etiqueta que indique el peso total en cada
caja.

» Para todos los envios con cajas de mas de 50” de largo y 30” de ancho, las dimensiones exactas deben
indicarse en la guia de envio, documentacion, etc.

-El proveedor debera garantizar que todos los envios realizados a través de la cuenta de transporte de Windtech estén
debidamente embalados y paletizados para optimizar el aprovechamiento del espacio y la densidad de carga. No se
permiten tarimas de gran tamafio ni espacios vacios excesivos.

IMPORTANTE: Cualquier cargo por reclasificacion del transportista, por dimensiones o por otros conceptos
derivados del incumplimiento se facturaran al Proveedor.

A menos que se especifique lo contrario, el Proveedor debe obtener aprobacion escrita de Dix-Mex S.A. de C.V. para
hacer uso de otro transportista o servicio.

CM009. Todos los embarques deben hacer referencia a nuestro nimero de Orden de Compra en la guia de embalaje
cuando sea el embarque bajo nuestra cuenta.

-Todo embalaje que sea de un valor mayor a $1°000.00 dolares 6 mas, debe ser declarado en la documentacion de
embarque para que sea propiamente asegurado.

-Todo embalaje considerado como envio multiple, incluyendo cajas / tarimas de plastico y/6 madera, debe ser
declarado individualmente en la documentacion de embarque para que sea propiamente asegurado y en base a lo
declarado anteriormente; esto con el fin de estar cubiertos en caso de dafo o extravio.

CMO010. Todo documento proporcionado [a excepcion de la Factura] NO debe contener precios o hacer referencia al
costo del material. Esto incluye, pero no se limita a; Certificados de Conformidad, Origen, Reportes de prueba, etc.
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CLAUSULAS DE CALIDAD PARA ORDENES DE COMPRA - “CCXXX”

CC001. Toda la documentacion requerida debe estar incluida en el envio y se debe anexar todas las certificaciones y/o
reportes que, al mismo tiempo, deben correlacionarse entre si para cumplir con nuestra orden de compra.

Los certificados y/o reportes de prueba proporcionados a Dix-Mex S.A de C.V. NO deben contener precios o hacer
referencia al costo del material. Esto incluye, pero no se limita a; Certificados de Conformidad, Origen, Reportes de
prueba, etc.

CC002. Todos los productos suministrados a DIX-MEX, S.A. DE C.V, deberan ir acompafados de certificados de
conformidad originales del fabricante, a menos que se especifique lo contario por escrito.

CC003. FAIR AS9102 es requerido en todos los productos/partes “hechos a medida”, bajo las siguientes instancias:

e  Orden inicial
e  Cambios de Revision del niimero de parte.
e  Si2 afios 6 mas han transcurrido del ultimo embarque y/6 envio.

#**El PROVEEDOR DEBE HACER USO DE LA REVISION MAS RECIENTE DE LOS FORMATOS FAIR
AS9102%***

CC004. El Proveedor debe tener y operar un control de calidad detallado y registros de trazabilidad de materiales que
garantice que todos los Productos, subconjuntos y componentes contenidos en ellos sean completamente rastreables
hasta el fabricante. Dichos registros deben estar disponibles durante un periodo de al menos diez [10] afios a partir de la
fecha del ultimo envio.

CC005. Politica sobre productos falsificados

El proveedor es responsable de mantener un plan para evitar productos falsificados, disefiado para excluir, detectar y
retirar cualquier componente falsificado de todas entregas a nuestro fin. El proveedor debe mantener una base de datos
de componentes falsificados recibidos y los datos de origen aplicables. Consulte el AS6081, AS5553 y/6 AS6174 segun
aplique. El Proveedor garantiza que solo articulos nuevos, sin usar, auténticos, genuinos y legitimos formaran parte de
los suministros suministrados al comprador.

CC006. Certificacion de Material y/6 Reportes de Prueba para procesos especiales

Los Proveedores deberan realizar los procesos especiales y proveer una Certificacion de Material y/6 Reporte de
Prueba para los incisos requeridos:

A) Curva BH y Saturacion de Magnetizacion.

B) Des-magnetizacion.

C) Tratamiento térmico.

D) Proceso de post Estampado / Proceso de Corte (Tratamiento Térmico, Destemplado (recocido), Ni-OX, etc.).
El proveedor debe proporcionar informes de prueba segun corresponda (Curva BH, Perdidas en el hierro,
etc.) para garantizar que las propiedades magnéticas / mecanicas del acero laminado cumplan con las normas,
a menos que Dix-Mex S.A. de C.V. apruebe lo contrario.

E) Destemplado (recocido), anodizado, recubrimiento quimico, platinado / recubrimiento, pintura, pasivado, etc.

F) NADCAP Destemplado (recocido), anodizado, recubrimiento quimico, platinado / recubrimiento, pintura,
pasivado, etc. (para mas informacion acceda al https://p-r-i.org/nadcap/). Todos los procesos especiales
requeridos en el material deben ser realizados por una empresa acreditada por NADCAP, al menos que Dix-
Mex S.A. de C.V. apruebe lo contrario.
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G) Soldadura.

H) Para el proceso de balanceo, se requieren reportes de configuracion (Setup) y reportes de balanceo antes y
después de generarlo.

I) Fundido, Forjado.

J) Moldeado.

CC007. Requerimientos para Materiales Perecederos:
A) Soldadura en rollo

- Debe cumplir con ANSI-J-STD-006.

- Fecha de expiracion y/6 vida util debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el
contenedor.

- Vida util minima de aceptacion: 75% de vida util.

B) Quimicos, Tapes, Mangas, otros materiales bajo pedido especial.

- Donde sea aplicable [V.GR. Barnices, Adhesivos, Resina epoxica, etc.] una copia del MSDS mas reciente es
requerida con cada embarque.

- Fecha de expiracion y/6 vida tutil debera estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el
contenedor.

- Vida util minima de aceptacion:

1-4 Semanas = 90% de vida til
1-2 Meses = 80% de vida til
3-5 Meses = 70% de vida util

6-11 Meses = 60% de vida util

1 Afio 6 mas =50% de vida qtil

C) Plan de Control para Plaga Roja
- Aceptamos una vida til de 4 afios como MAXIMO a partir de su manufactura.

e La fecha de manufactura debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el
contenedor.

- El Fabricante y Proveedor deben implementar un Plan de Control para Plaga Roja en cumplimiento con IPC-WP-
113A.

e  Como minimo, el material debe ser empacado en bolsas impermeables (MIL-PRF-81705 Type I), desecante
activo (MIL-D-3464), e indicador de humedad. La humedad relativa del material debe estar por debajo del
30%.

e Los extremos del alambre para terminal deben ser capados y sellados con manga encogible (AMS-DTL-
23053/4 or /8 or /12) o sumergidos en barniz aislante “GLPT” ROJO (10-9002-A/10-9008/NSN 5970-00-
901-5331).

e SE PROHIBE el uso de envolturas de papel, o bolsas de polietileno rosa.

e  Las cajas de carton no deben ser usadas preferentemente.

D) Fechas de manufactura para componentes enchapados con estafio (como PCB’s, sensores, terminales, conectores,
etc.), Dix-Mex S.A. de C.V., solo acepta material con MAXIMO de un 1 afio a partir de su manufactura.

- La fecha de manufactura debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el contenedor.

E) Materiales con aplicacion A/S. Dix-Mex S.A de C.V, solo acepta material con MAXIMO de “N” afios a partir de la
fecha de manufactura. El nimero de afios se encontrara especificado en la nomenclatura del nimero de parte bajo el
codigo “SN”; donde “S” = Space y “N” = MAXIMO de afios a partir de la fecha de manufactura, basado en la siguiente
tabla:

Rev. “CF” 06.19.26 Page 4 of 13 MF-013




B
Dix-Mex

S.A.de C\V.

Cédigo Vida 1til predeterminada Porcentaje minimo de aceptacién
S1-S4 Maéx. de 1 - 4 afios 50%
S5-S10 Max. de 5 - 10 afios 20%

Por ejemplo, para el material @Y-MW-S5-35 H240, aceptamos “4” afios como MAXIMO a partir de su manufactura.

- La fecha de manufactura debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el contenedor.

CC008. Requerimientos para Cables:

- Todos los envios de alambres/cables pueden tener hasta 1 empate/uniéon como maximo por carrete, y deben ser menor
a 2 ft de material.
- Los carretes con 2 o0 mas empates/uniones estan sujetas a rechazo y devolucion.

A) Estandares Militares (MIL-22759, MIL-16878, etc.):
e  Certificado de Cumplimiento y Reportes de Analisis/Prueba directamente del fabricante.

B) UL (1180,1199, etc.):
e  Certificado de Cumplimiento y Reporte de Analisis/Prueba directamente del fabricante.

C) Cables fabricados por Judd Wire no son aceptables.

D) Para cables y/6 alambres para terminal que, no contengan enchapado / que contengan enchapado de Plata o
Nickel / cobre estafiado o sin revestimiento en sus filamentos, aceptamos una vida til de 4 afios como
MAXIMO a partir de su manufactura.

e La fecha de manufactura debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el
contenedor.

E) Para cables y/0 alambres para terminal que contengan enchapado de Plata/Nickel en sus filamentos,
aceptamos una vida ttil de 9 afios como MAXIMO a partir de su manufactura.

e La fecha de manufactura debe estar indicada en el Certificado de Cumplimiento y/6 marcada en el
contenedor.

CC009. Certificado y Reporte de prueba de materia prima:

A) Todos los proveedores deben proporcionar directamente del fabricante el Certificado / Reporte de prueba de
materia prima (mill), de todos los materiales utilizados en el proceso de fabricacion.

B) Todos los proveedores deben proporcionar un Certificado de materia prima directamente del Fabricante
(mill), el certificado debe incluir el Pais del proceso de fundicion y colada/vertido. esto aplica a todos los
aluminios, aceros y metales utilizados en el proceso de fabricacion de todas las laminas estampadas o de corte
laser y los productos/partes “hechos a medida” tales como housings, shafts, placas, yoke rings, armaduras,
retenedores, end-bells, etc.

C) Todo material que contenga cobre, acero o aluminio debera ir acompafiado de un Certificado de
Fundiciéon/Manufactura trazable a una Fabrica de EE.UU [proceso de fundicion y colada/vertido]. En caso de
que no se pueda cumplir con este requisito, el Proveedor debera notificar por escrito a nuestro equipo de
Compras inmediatamente, antes de aceptar la Orden de Compra o enviar el material.
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D) CLAUSULA DE CALIDAD PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL (Para todos los Clientes que no
sean A&D)
Acero eléctrico — Cumplimiento de ASTM A677 con los requisitos de desempeiio M-XX
Los dibujos del cliente que hagan referencia a grados heredados de acero eléctrico M-XX (ejemplo: M-19,
M-22, M-27, M-36) pueden cumplirse con cualquier acero eléctrico totalmente procesado conforme al ASTM
A677, siempre que el material suministrado cumpla o exceda los requisitos de desempefio magnético (pérdida
en el nticleo) asociados al grado M-XX especificado con el mismo espesor y condiciones de prueba definidas
en el ASTM A343/A343M.

Los proveedores pueden suministrar el tipo de pérdida en el nicleo ASTM A677 aplicable (ejemplo: 36F155,
47F165, 64F200) en lugar del identificador M-XX cuando las propiedades magnéticas medidas cumplan o
excedan el nivel de desempefio M-XX.

Las certificaciones de material deben incluir:

Designacion ASTM A677 y espesor

Resultados de prueba de pérdida en el nacleo (15 kG / 60 Hz o seglin aplique)
Numero de fusion/lote y trazabilidad

Clase de recubrimiento conforme a ASTM A976, cuando se requiera

Otra documentacion pertinente, segun esté disponible.

Nk wh =

Se permiten sustituciones que resulten en un desempeflo magnético igual o superior para aplicaciones no
Aecroespaciales/Defensa y no requieren aprobacion de desviacion.

E) CLAUSULA DE CALIDAD AEROESPACIAL / DEFENSA (Estricta — Requiere Aprobacion)
Acero eléctrico — Identidad de material controlada / No se permiten sustituciones sin autorizacion
Para productos Aeroespaciales, de Defensa, controlados por ITAR o designados por el cliente como criticos:
El acero eléctrico suministrado debe cumplir con la designacion exacta del material indicada en el plano o
paquete de datos técnicos, incluyendo identificadores M-XX (ejemplo: M-19, M-27) y los requisitos
asociados del tipo de pérdida en el nticleo conforme a ASTM A677.

No se permite la sustitucion de un tipo de pérdida en niicleo ASTM A677 por otro sin la aprobacion previa
por escrito por parte del departamento de Calidad de Windtech, y cuando sea necesario, del fabricante o del
usuario final.

Las certificaciones de material deben indicar:
e Grado exacto M-XX (si se solicita) y tipo de pérdida en el nucleo ASTM A677
¢ Resultados de prueba de pérdida en el niicleo conforme a ASTM A343/A343M
e Numero de fusion/lote y certificado de fabricacion
e C(lasificacion de recubrimiento conforme a ASTM A976
e Registros completos de trazabilidad

El material que no coincida con la identidad requerida o carezca de una certificacion explicita sera tratado
como no conforme y estara sujeto a devolucion, rechazo o accion de la Junta de Revision de Materiales
(MRB).

CC010. ITAR - International Traffic in Arms Regulations:

Estos componentes e informacion técnica relacionada estan sujetos al International Traffic in Arms Regulation (ITAR)
bajo el U.S. Directorate of Defense Trade Controls (DDTC) y el Burd de Asuntos Politico-Militar del Departamento de
Estado de los Estados Unidos de America. La exportacion, reexportacion, transferencia, trasmision, exposicion, o
desvio fuera de los Estados Unidos de America; a ciudadanos no estadounidenses; y contrario a las leyes de Estados
Unidos de America esta prohibido.
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CCO011. Restriction of Hazardous Substances [RoHS]:
El material debe cumplir con los requerimientos “RoHS” de la ultima directiva y debe presentar una declaracion de

cumplimiento de RoHS en cada envio. En caso de que el Proveedor sea un distribuidor, la declaracion de cumplimiento
de RoHS debe provenir directamente del fabricante.

CC012. Registration, Evaluation, Authorization and restriction of Chemicals [REACH]:

El material debe cumplir con los requerimientos “REACH” a la tultima directiva y debe presentar una declaracion de
cumplimiento de REACH en cada envio. En caso de que el Proveedor sea un distribuidor, la declaracion de
cumplimiento de REACH debe provenir directamente del fabricante.

CC013. Defense Federal Acquisition Regulation Supplement [DFARS]:

- El material para esta orden debe cumplir con Defense Federal Acquisition Regulation Supplement [DFARS] a como
lo indica en 252.225, seglin corresponda. El proveedor debe presentar una declaracion de cumplimiento DFARS en
cada envio.

CCO014. QMS (Sistema de Gestion de Calidad) "Derecho de Entrada".

- El vendedor esta sujeto a la evaluacion en sitio del comprador, el Gobierno (incluido FAA) y el Cliente de Dix-Mex
S.A. de C.V. del cumplimiento de los requisitos aplicables, quienes se reservan el derecho de inspeccionar cualquiera
de los materiales incluidos en esta orden de compra o subcontrato, en las instalaciones del proveedor y de revisar los
sistemas de la compaiiia relacionados con los materiales adquiridos.

CC015. El proveedor debe ser capaz de verificar y demostrar el cumplimiento a pedido de todos los requisitos del
contrato y también ser responsable de las actividades de trabajo por parte de los subcontratistas secundarios. Los
controles apropiados pueden incluir requisitos especificos del cliente / reglamentarios / AS9100, y se indicaran en la
orden de compra.

CC016. Cumplimiento para los Minerales en Conflicto (CMC): El proveedor debe cumplir con los requerimientos de
los Minerales en Conflicto en aquellos materiales con minerales listados en el Acta Dodd-Frank, seccion 1502.

CC017. Requerimientos para Materiales utilizados para Soldadura:
A) Soldadura en barra

- El proveedor debe proporcionar un certificado del fabricante para garantizar que el material cumple con el estandar
ANSI-J-STD-006.

B) Varilla de relleno para soldar con antorcha

- El proveedor debe proporcionar un certificado del fabricante para garantizar que el material cumple con el estandar
AWS A5.8 aplicable (AWS A5.8 — Metales de Relleno para Soldadura tipo “Brazing” y Soldadura tipo “Welding”,
AWS A5.10 — Metales de Relleno para soldadura de aleaciones Aluminio y Aluminio).

- Certificado quimico del fabricante es requerido en cada envio.

C) Materiales fundentes

-Deben cumplir con el ANSI-J-STD-004 y deberan ser referenciados en el Certificado de Cumplimiento y/6
contenedor.
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CC018. 1dentificador de Lote por paquete: Para los materiales con diferente Identificador de Lote, el material debe ser
empaquetado por Identificador de Lote. No es aceptable mas de un Identificador de Lote por contenedor.

CC019. EAR - Administracion de Regulaciones de Exportacion:

Estos componentes e informacion técnica relacionada estan sujetos al Export Administration Regulation (EAR) del
Departamento de Estado y/o al Departamento de Comercio de los Estados Unidos de America. La exportacion,
reexportacion, transferencia, trasmision, exposicion, o desvio fuera de los Estados Unidos de America; a ciudadanos no
estadounidenses; y contrario a las leyes de Estados Unidos de America esta prohibido.

CC020. Aplicacion A/D

Si ocurre un problema de obsolescencia, el Proveedor debe notificar al Comprador de esta condicién al momento de la
identificacion. El Proveedor asume la responsabilidad de identificacion, notificacion y resolucion de obsolescencia,
cambio de revision, reacondicionamiento, problemas de vida util al Comprador. Si se implement6 una pieza alternativa,
el Proveedor debera proporcionar el nimero de pieza del fabricante alternativo.

CC021. Aplicacion A/D Reporte de Medicion/Prueba

- El Proveedor debe proporcionar un informe de medicion/prueba de todas las caracteristicas Clave o caracteristicas
Especiales [SCWT] indicadas en el dibujo y sub-dibujos del producto.

El informe debe contener como minimo:

Medida actual.

Limites altos y bajos.

Unidad de medida.

Herramienta/Equipo designado para medir o probar.

Fecha de vencimiento de Calibracion de las herramientas designadas.

kW=

- El informe de medicion/prueba debe ser para todas las partes del pedido.

CC022. Aplicacion A/D Sistema de Control de Calidad (Aplicable solo para fabricantes):

Los fabricantes deberan documentar, implementar y mantener un sistema de control, aseguramiento y mejora de la
calidad, que asegure que el producto o los servicios proporcionados cumplen con nuestros requisitos segan ISO9001 o
AS9100. Se debera compartir una copia del certificado mas reciente si se solicita.

CC023. Subcontratacion por Proveedores

Para cualquier evento de subcontratacion, el Proveedor utilizara proveedores externos designados o aprobados por Dix-
Mex S.A. de C.V., cuando sea necesario. Esto incluye fuentes de proceso como, procesos especiales (por ejemplo,
pasivado, soldadura, etc.) y otros.

Las siguientes compaiiias (todas sus locaciones) no son proveedores aceptados y no deben ser utilizados en los
productos proveidos a Dix-Mex S.A. de C.V., a excepcion de los casos en los que se cuente con la aprobacion por
escrito:

e  Nitro-Vac Heat Treat e  Team Industrial Services
e  Engineered Heat Treat e  Omni Metal Finishing
e  Midwest Thermal-Vac e  DCI Aerotech

e  Pioneer Metal Finishing
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CC024. Aplicacion A/D Productos/Materiales No Conformes:

Cuando se determina que el producto/material o los servicios terminados o en proceso no son conformes, el proveedor
debe notificar a Dix-Mex, S.A. de C.V., para su eliminacion antes del envio. Todos los productos/materiales no
conformes deben separarse e identificarse claramente. Si el proveedor identifica una no conformidad o posible no
conformidad después de que ya se haya realizado el envio a Dix-Mex, S.A. de C.V., el Proveedor debe notificar sobre
la no conformidad por escrito dentro de 24 horas maximo.

CC025. Aplicacion A/D Cambios en el Proceso o Material:

El proveedor debe notificar cualquier cambio en el material y/o proceso, proveedores, ubicacion de la planta de
fabricacion, etc. y obtener la aprobacion requerida por Dix-Mex S.A. de C.V.

CC026. Aplicacion A/D Seguridad y Etico:

Todos los proveedores de Dix-Mex S.A. de C.V. se deben de asegurar que sus empleados sean conscientes de la
importancia de su contribucion a la conformidad del producto y servicio, su contribucion a la seguridad del producto y
la importancia del comportamiento ético.

CC027. Aplicacion A/D Muestras de Material:

El proveedor debe proporcionar muestras para el material pedido antes de procesar nuestra orden de compra, en las
siguientes instancias:

e  Pedido inicial.

e  Cambio de revision.

e  Sihan pasado 2 afios 0 mas desde el ultimo envio.

NOTA: Dix-Mex, S.A. de C.V., puede requerir muestras s6lo para evaluacion dimensional, excluyendo procesos
especiales, si asi lo requiere.

CC028. Recibo de materiales fabricados en Dix-Mex S.A. de C.V

Para los productos fabricados por Dix-Mex S.A. de C.V. que sean recibidos como materiales proveidos por el Cliente,
se debe incluir toda la documentacion correspondiente al Job en el que fueron fabricados dichos productos.

CC029. DPAS (Sistema de asignaciones y prioridades de defensa)

Si este PO contiene una calificacion DPAS, significa que es un "pedido calificado" certificado para defensa nacional,
preparacion para emergencias y/6 uso del programa de energia, y el Proveedor debera seguir todos los requisitos del
Reglamento del Sistema de Asignacion y Prioridades de Defensa (15 CFR Parte 700).

CC030. California Proposicion 65:

El material debe cumplir con los requerimientos “CP65” de la lista mas reciente a la fecha de expedicion de la Orden
de Compra (OC) y debe presentar una declaracion de cumplimiento de CP65 en cada envio. En caso de no cumplir, la
empresa debe proporcionar una advertencia “clara y razonable” antes de confirmar la OC y en cada envio.
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CC031. CUI (Informacion no clasificada controlada):

Esta orden de compra esta sujeta a la regulacion de informacion no clasificada controlada de EE.UU. y el proveedor
debe cumplir con lo siguiente:

e  El Proveedor esta restringido a conservar, fotocopiar, escanear, cargar, tomar fotografias o cualquier otro
medio de reproduccion de cualquier documentacion (dibujos, procedimientos, etc.) proporcionada por Dix-
Mex S.A. de C.V.

e  El proveedor debe cumplir con la tltima revision del estandar de seguridad cibernética "NIST SP 800-53" si
se carga cualquier informacion técnica en un entorno expuesto.

e Toda la documentacion o el sistema creado con la informacion de la documentacion proporcionada por Dix-
Mex S.A. de C.V., debe destruirse al finalizar la orden de compra; el proveedor debe notificar por correo
electronico una vez que esto se haya completado.

CC032. El material suministrado en este Contrato/Orden de Compra esta destinado a ser utilizado en un entorno Libre
de Mercurio. Por lo tanto, no contiene mercurio metalico y debe estar libre de contaminacion por mercurio. Cualquier
evento que no cumpla, debe ser notificado inmediatamente por el vendedor.

CC033. PPAP [Proceso de Aprobacion de Piezas de Produccion] requerido para esta Orden de Compra, el
nivel/requerimientos aplicables al PPAP seran confirmados por nuestro equipo de Calidad.

CC034. Cumplimiento de Especificaciones/Estandares/Normas. El material a ser suministrado bajo este
Contrato/Orden de Compra incluye requerimiento(s) de cumplimiento especiales mencionados en el dibujo, Orden de
Compra o documentos relacionados. El Certificado de Cumplimiento debe incluir notas explicitas de cumplimiento a
las especificaciones, estandares o normas relacionadas.

CC035. La materia prima debe ser originaria y estar certificada en los siguientes paises: Australia, Austria, Bélgica,
Dinamarca, Inglaterra, Egipto, Finlandia, Francia, Alemania, Grecia, Israel, Italia, Luxemburgo, Paises Bajos, Noruega,
Portugal, Espafia, Suecia, Suiza, Turquia y Estados Unidos. (Nacional). Se deben recibir certificados tanto de materia
prima como de fabricacion en todos los envios.

CC036. Todos los materiales de fibra de vidrio y/o cordén de amarre suministrados deben tener una fecha de
fabricacion que no exceda dos (2) afios. El proveedor es responsable de garantizar la trazabilidad completa de la fecha
de fabricacion y debe proporcionar la documentacion de respaldo. Cualquier material no conforme sera rechazado.

CC037. El proveedor es responsable de garantizar que todos los materiales suministrados bajo esta Orden de Compra
estén totalmente libres de Objetos Extrafios, particulas, rebabas, aceites residuales de corte o cualquier tipo de
contaminacion (FOD).

CC038. Fecha de manufactura / Requisito de antigiiedad del material — Alambre magnético de cobre y aluminio.
Dix-Mex S.A. de C.V., solo acepta alambre magnético de cobre y aluminio con una antigiiedad maxima de material de
9 afios a partir de la fecha de manufactura, a menos que el Cliente correspondiente, el dibujo, la especificacion, la
orden de compra o el requisito del material especifiquen un requisito de antigliedad menor o diferente.

La fecha de manufactura debe estar claramente identificada en el Certificado de Cumplimiento y/o marcada en el
contenedor del material o en la etiqueta del fabricante.

El material que exceda la antigliiedad maxima permitida, o el material que no cuente con una identificacion suficiente
de la fecha de manufactura, podra ser rechazado a menos que sea aprobado formalmente por Dix-Mex S.A. de C.V.
antes de su uso.
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Emision Inicial.

Se agrego la Clausula de Calidad CC006. AS9102 FAIR [REPORTE DE INSPECCION DE
PRIMERA CORRIDA].

Se actualizo la clausula CM007. DEBIDO A POLITICAS INTERNAS, SE REQUIERE
CERTIFICADO DE ORIGEN EN CADA LINEA Y PARA CADA ENVIO QUE
CORRESPONDA A LA ORDEN. YA SEA UN CERTIFICADO DE PA{S DE ORIGEN O
AFFIDAVIT DE MANUFACTURA ES ACEPTABLE. PRODUCTOS SIN ESTA
DOCUMENTACION PODRAN SER RETORNADOS AL PROVEEDOR BAJO SU
COSTO.

Se actualizo la clausula de calidad CC003, inciso C).

Se agrego la Clausula de Calidad CC007. FAIR GENERICO [REPORTE DE INSPECCION
DE PRIMERA CORRIDA]; ademés,

Se elimind de la Clausula de Calidad CC003, inciso C), lo siguiente: CORDONES.

Se agrego la Clausula de Calidad CCO008.
Se agrego la Clausula de Calidad CCO009.

Se agreg6 la Clausula de Calidad CCO010.

Se actualizé la clausula CC003. PARA CUALQUIER ORDEN DE COMPRA QUE
CONTENGA MATERIALES PERECEDEROS: C) QUiMICOS, TAPES, MANGAS,
INSULACION. - DONDE SEA APLICABLE [V. GR. BARNICES, ADHESIVOS,
RESINA EPOXICA, ETC.] UNA COPIA DEL MSDS O DEL TDS MAS RECIENTE ES
REQUERIDA CON CADA EMBARQUE.

Se elimind la Clausula de Calidad CC002. CARTA DE CUMPLIMIENTO PARA LOS
MINERALES EN CONFLICTO [DODD-FRANK, SECTION 1502] REQUERIDA
DONDE SEA APLICABLE.

Se agrego referencia a la Politica de Calidad de Dix-Mex, S.A. de C.V.

Se actualizaron las siguientes clausulas: CC004. NOTA PARA ORDEN QUE CONTENGA
PARTES CON PROCESOS ESPECIALES y CC007. UN REPORTE DE INSPECCION
DEBERA SER REQUERIDO EN CUALQUIER EVENTO DE SERVICIO EXTERNO, A
MENOS DE QUE SE SOLICITE FAIR [AS9102 / GENERICO] O ALGUN REPORTE
ADICIONAL [LOS REPORTES DEBEN MOSTRAR EVIDENCIA QUE LOS
RESULTADOS SON CONFORMES CON LA ESPECIFICACION].

Se actualizaron las siguientes clausulas: CC006. FAIR ESTANDARD [REPORTE DE
INSPECCION DE PRIMERA CORRIDA] ~ CC007. UN REPORTE DE INSPECCION
DEBERA SER REQUERIDO EN CUALQUIER EVENTO DE SERVICIO EXTERNO, A
MENOS DE QUE SE SOLICITE FAIR [AS9102 / ESTANDARD] O ALGUN REPORTE
ADICIONAL [LOS REPORTES DEBEN MOSTRAR EVIDENCIA QUE LOS
RESULTADOS SON CONFORMES CON LA ESPECIFICACION] .

Se actualiz6 la clausula CC003. NOTA PARA ORDENES DE COMPRA QUE
CONTENGAN CABLES: CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO Y REPORTES DE
ANALISIS SON REQUERIDOS EN TODOS LOS QUE SEAN MIL-STD Y
UNICAMENTE CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO ES REQUERIDO PARA TODOS
LOS QUE SEAN UL®...

Se actualizd Politica de Calidad de Dix-Mex, S.A. de C.V.

Se actualizaron las siguientes clausulas: CCO005. AS9102 FAIR [REPORTE DE
INSPECCION DE PRIMERA CORRIDA] * CC006. FAIR ESTANDARD [REPORTE DE
INSPECCION DE PRIMERA CORRIDA].

Se unificaron las clausulas CM008 ~ CMO009 y se agregaron las siguientes clausulas:
CC001, CC003, CC004, CC011 » CCO012. Ademas, se generd una revision general.

Se actualizoé la clausula CC007, se elimind el requerimiento de la TDS.

Se actualiz6 clausula CC001, las clausulas CC009 y CC010 se unificaron en la clausula
CC006. Ademas, se agregaron CC009 ~ CC010.
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Rev. “U”

Rev. “V”

Rev. “W”

Rev. “X”
Rev. “Y”
Rev. “Z”

Rev. “AA”

Rev. “AB”

Rev. “AC”

Rev. “AD”

Rev. “AE”

Rev. “AF"

Rev. “AG”

Rev. “AH”
Rev. “Al”
Rev. “AJ”
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Rev. “AL”

Rev. “AM”

Rev. “AN”

Rev. “AO”

Rev. “AP”
Rev. “AQ”
Rev. “AR”
Rev. “AS”
Rev. “AT”
Rev. “AU”

Rev. “AV”
Rev. “AW”
Rev. “AX”
Rev. “AY”
Rev. “AZ”
Rev. “BA”

Se agregaron las clausulas CC010, CC011 y CC012, se actualizaron las clausulas CC001,
CC006, CC007, CC008 y CC013. Ademas, se generod una revision general.

Se actualizo clausula CC007, inciso b) Varilla de relleno para soldar con antorcha.

En clausula CCO007 inciso a), se elimind el siguiente punto: Barra y Rollo: Debe cumplir con
ROHS indicado en el contenedor o certificado. Ademas, se agrego soldadura de barra para el
requerimiento de ANSI-J-STD-006 o equivalente.

Se agrego clausula de Calidad QC0016.

En clausula CC007 se agrego Inciso D).

Se actualizaron las siguientes clausulas: CC005 ~ CC014, cambio generado en base a la
CA-19020.

Se actualizo clausula CC007, inciso A). Ademas, se agrego clausula CC017.
Se agrego clausula de Calidad CCO018.

Se actualizo clausula CC008.

Se actualizé clausula CM008.

Se actualizé clausula CC008.

Se agreg6 clausula CC019.

Se actualizaron las clausulas de calidad CC007 » CC017. Cambio efectuado en base a la
CA-20029.

Se actualizé clausula CC007.

Se actualiz6 clausula CC008, punto B.
Se actualizé clausula CM008.

Se actualizd clausula CC006. Inciso D).

Se actualizé clausula CC002.

Se actualizaron clausulas CC005 ~ CCO015. Ademas, se agregd clausula CC020. Cambio
generado en base a los requerimientos de la Norma AS9100.

Se actualizé clausula CMO008.

Se agregaron las siguientes clausulas: CC021, CC022, CC023, CC024, CC025 » CC026.
Cambio generado en base a los requerimientos de la Norma AS9100.

Se agreg6 la clausula CC027.

Se actualizo clausula CC008.

Se actualizaron las siguientes clausulas CC022 ~ CC023.

Se actualizo clausula CCO008, seccion C. Ademas, se agregd clausula CC028.
Se actualizo Clausula CC006 y se agregd Clausula CC029.

Se actualizé Clausula CM008.

En la clausula CC020, se agregé AS9100.
Se actualizo clausula CC008, inciso C).
Se agrego clausula CC030.

Se agrego clausula CC031.

Se actualizé clausula CMO008.

Se actualizo clausula CC027.
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Se actualizé clausula CC008, se agrego6 punto D.
Se actualizo clausula CC007.

Se actualizo clausula CC023 * CC024

Se agrego clausula CC032.

Se agreg6 clausula CC033.

Se actualizé clausula QCO008, Inciso B, se agregd “Reporte de Andlisis/Prueba”.

Se actualizaron clausulas CC002, CC004, CC006, CC008, incisos A ~ B, CC009, CC010,
CC011, CC012, CC014, CC017, incisos A ~ B, CC021, CC023, CC024, CC025, CC026,
CC027 ~ CCO028.

Se agrego la clausula CC034.

Se agreg6 la clausula CMO010 y se actualizé la clausula CC001.

Se actualizaron las clausulas CC010 *~ CC019.

Se actualizo la clausula CC008, se agrego el inciso E) Plan de Control para Plaga Roja.
Se actualizaron las clausulas CC003 ~ CC023.

En la clausula CCO008, se actualizaron los puntos 3 y 4 del inciso E).

Se actualizo la clausula CC022. Cambio generado en base a la CA-24021.

Se actualizo la clausula CM009.

Se actualiz6 la clausula CC008.

Se actualizo la clausula CC023, se agregaron los proveedores Omni Metal Finishing » DCI
Aerotech.

Se actualizo la clausula CC007 inciso C) y se agregaron los incisos D) y E).

Se generaron los siguientes cambios: En la clausula CC007 inciso A) se removio la palabra
"equivalente". En la clausula CC008 se removio el inciso C) "Para cables y/6 alambres para
terminal, que contengan enchapado [Plata o Nickel] en sus filamentos...". Y en la clausula
CC017 en los incisos A) y C) se removio la palabra "equivalente".

En la clausula CM008, en el tercer punto, se agregé: “Para una clasificacion adecuada del
envio, utilice NMFTA’s Freight Classification Development Council (FCDC)...”.

En la clausula CCO007, se actualizaron los incisos C) * D) sobre el porcentaje minimo de
aceptacion de vida util.

Se generaron los siguientes cambios: En la clausula CC007, se actualizaron las secciones
C), D) ~ E). En la clausula CCO008, se actualizo la seccion D) y se agregd la seccion E).
Cambio generado en base a la CA-25005.

Ademas, en la clausula CC009, se agregaron las secciones A) " B).

Se actualizoé clausula CC009 — seccion B).

Se agreg6 la clausula CC035.

Se actualizo la clausula CC007 — seccion E).

Se agrego la seccion C) en la clausula CC009.
Se agrego la seccion D) en la clausula CC009.
Se actualizo la seccion D) en la clausula CC009.
Se actualizo la seccion D) en la clausula CC009.
Se actualizo la clausula CMO008.

Se agrego la clausula CC036.

Se agregaron las clausulas CC037 y CCO038.
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